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Kearns Waste Sciences Group Inc.

Il futuro della gestione dei rifiuti comincia da qui.
La nostra missione

‘Kearns Waste Sciences Group Inc. si impegna nella disintegrazione sicura ed economica di tutti i tipi di
generatori di rifiuti, grandi e piccoli, ad un costo che tutti possono sostenere.,

Kearns Waste Sciences Group Inc. (KWSG) & una societa privata di gestione dei rifiuti, che ha progettato e
sviluppato il Sistema di Disintegrazione di Kearns (KDS) per disintegrare i rifiuti solidi comunali (MSW) in un
processo (non rifornito esternamente) autotermico di combustione.

La struttura di KDS & estremamente innovativa e rappresenta un avanzamento significativo nella tecnologia
dell'incenerimento. E un sistema del tutto differente che elimina i difetti del piu avanzato sistema attuale di
incenerimento, cambiando cosl I'opinione negativa del pubblico sugli inceneritori di oggi.

Chi siamo

Situata sull'isola di Cape Breton in Nuova Scozia, Canada, la Kearns Waste Sciences Group Inc. (KWSG)
sta sviluppando un nuovo sistema di gestione dei rifiuti. Superando i risultati previsti, ora la tecnologia &
pronta per la commercializzazione.

La tecnologia & stata istituita da John Kearns, MChE nel 1983, in risposta all'inadeguatezza della tecnologia
di incenerimento. Il signor Kearns credeva che l'incenerimento fosse il sistema piu utile per I'eliminazione dei
rifiuti, ma capiva anche che per essere realmente efficace un sistema avrebbe dovuto generare temperature
molto pili elevate rispetto a quelle dei pili avanzati inceneritori esistenti (SOTA). Erano inoltre necessari altri
numerosi progressi ingegneristici per ideare un sistema che portasse benefici ambientali. Gli obiettivi di
progettazione sono stati stabiliti con molto impegno e possono essere riepilogati come segue:

La struttura di KDS & estremamente innovativa e rappresenta un avanzamento significativo nella tecnologia
dellincenerimento. E un sistema del tutto differente che elimina i difetti del piu avanzato sistema attuale di
incenerimento, cambiando cosi 'opinione negativa del pubblico sugli inceneritori di oggi.

La tecnologia di KDS gia & stata testata per il volume di produzione su un prototipo di 20 tonnellate al giorno,
e per I'emissioni su 5 tonnellate giornaliere. La seconda prova ¢ stata effettuata a Sydney, in Nuova Scozia,
in un laboratorio indipendente, AMEC Terra e Ambiente, dal 30 maggio al 1 giugno del 2000.

Le innovazioni di design si notano nelle significative caratteristiche delle prestazioni, non riscontrabili nelle
altre offerte pil competitive.

Principali caratteristiche tecnologiche

e |l KDS & competitivo e le spese d'esercizio sono sostenibili indipendentemente dal calibro di
applicazione.

o E capace di accettare tutti i rifiuti generati all'interno dell'area di giurisdizione del generatore.

e Essendo un sistema autotermico (non & richiesto alcun combustibile supplementare) contribuisce a
ridurre le spese d'esercizio.

e |l sistema supera i test di verifica di distruzione di tutti i materiali cancerogeni utilizzati oggi
nell'industria e nel commercio.

e Produce uno scarto inerte della cenere di tutto il valore organico o nutritivo.

e E accessibile a tutti i membri della comunita e il suo layout ergonomico fornisce tutti i servizi richiesti
per elaborare tutto il materiale riciclato presentato normalmente per I'eliminazione.

e |1 KDS ha una struttura modulare che consente di unire due o pit elementi per servire una gamma di
applicazioni da quelle piu piccole alle pit ampie.
Per aumentare la gamma di servizio, il KDS potra fornire, se richiesto, anche la mobilita.

« |1 KDS soddisfa e supera i requisiti ambientali richiesti dalle agenzie di controllo riconosciute.

e L'idea del progetto del KDS ne fa una tecnologia veramente avanzata.




[image: image2.jpg]Il risultato finale di questi sforzi tecnici e di struttura & il Sistema di Disintegrazione di Kearns - un sistema
di distruzione dei rifiuti che presto diventera il punto di riferimento con cui gli altri dovranno competere.

Anche se il disintegratore di Kearns & simile agli inceneritori di SOTA esistenti in quanto entrambi usano la
pirotecnica per realizzare la riduzione dei materiali riciclati, non hanno altro in comune. // sistema di
disintegrazione di Kearns non richiede pre-trattamento o smistamento dei rifiuti prima dellinduzione nel
sistema; in altre parole il 100% degli scarti entra nel flusso dell'alimentazione.

Disintegrazione CONTRO incenerimento

Confronto del sistema di disintegrazione di Kearns con la tecnologia convenzionale di incenerimento

Sistema di disintegrazione di
Kearns

/Accetta tutti i rifiuti solidi.

Non il ha sistema a griglia.

~/Non richiede I'uso di cisterne
di raffreddamento

/Funziona a 2900°F

/Processo cumulativo a secco
AQCS

/La manipolazione del
materiale & minimizzato.
/Compie il 100% della
combustione.

/Produce lo scarto
completamente inerte della
cenere.

/Riduce il materiale di riporto
del 83%

/Soddisfa e supera i requisiti
ambientali richiesti.

/La precompressione della
camera di incenerimento
provvede all'isolamento
atmosferico.

/L'unita a due fasi
dell'alimentazione della ram
prepara tutti rifiuti per il
processo.

/La struttura modulare
permette la flessibilita di
abbinamento per soddisfare i
bisogni del cliente.
/Manutenzione efficiente,
economica e bassa.

Incenerimento convenzionale

ARifiuta scarti di animali,
alberi, gomme, vetro e metalli.
AHa il sistema a griglia che
causa delle limitazioni e blocca
il flusso di alimentazione.
ARichiede il raffreddamento ad
acqua comportando un notevole
costo per il trattamento delle
acque.

AFunziona a 900-1100°F

A Utilizza macchine di lavaggio
per HCL, rimozione del SO2 per
apparecchi di filtraggio
ARichiede la copertura sui
caricatori F/E.

A Soltanto combustione
parziale.

A Eccessivo contenuto
organico in residuo.

Mantiene il 40% del
contenuto organico.

ANon puo rispondere agli
standard ambientali senza post-
combustori a petrolio.

2Non ha tale funzione.

ARifiuta gli scarti di grande
misura.

AProgettato soltanto per un
bisogno specifico.

AFunzionamento e
mantenimento costosi.

Anche se il disintegratore di Kearns & simile agli inceneritori di SOTA esistenti in quanto entrambi usano la
pirotecnica per realizzare la riduzione dei materiali riciclati, ma non hanno altro in comune.
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Daily Fill Space Required Lo spazio di interramento richiesto, basato su 90 tonnellate al giorno
SRR TN MO TN/ Oy (PR (TPD), & al di sotto dei sistemi attuali, come indicato a sinistra, 350 m.
cubici.

Come si nota nella colonna seguente a destra, & il requisito adeguato
se il “Programma di riciclaggio” vuole risultare efficace.

|aK0S wiReeyeling |

La colonna in giallo mostra il residuo disintegrato dalle stesse 90
tonnellate, che richiede 25 m. cubici, mentre la colonna in rosso indica
la conclusione della riduzione con il riciclaggio in 15 m. cubici dello

Cubic Meters

spazio di interramento.
Temperatura di funzionamento:

stemw e Le colonne primarie e secondarie in questa tabella evidenziano la differenza della

temperatura di funzionamento fra la Convenzione e la Disintegrazione. L'evidente
temperatura piu bassa dellinceneritore & il risultato dell'uso tradizionale “delle
griglie” in vetro fuso unite alle latte di alluminio, ed & dovuta al livello piu alto del
calore dellimmondizia moderna, per cui le griglie sono soggette alla curvatura ed
alla distorsione. Nessuno di questi problemi impedisce al Disintegratore di
recuperare il HHV (Livello piu alto di calore) a 7446 Btu's/Lb dai rifiuti. La
Convenzione, con tutte le relative limitazioni recupera comunemente il LHV (Livello
pit basso di calore) intorno a 4500 Btu's/Lb.

La colonna centrale indica l'intervallo ottimale entro cui operare per avere ancora una combustione perfetta
per il Disintegratore, e avere una capacita di riserva quando un componente di recupero di energia & incluso
in tutta l'installazione.

Tempo di recupero dopo la combustione:

Afterburner Dwell Time

Uno dei fattori pili importanti nell’eliminazione delle impurita
che derivano dai prodotti della combustione, ¢ il tempo e la
temperatura di recupero. Qui si nota il confronto fra un
sistema progettato con questo scopo, cioé il Disintegratore a
sinistra, a 4,2 sec, e il sistema Convenzionale, che si arresta
ad 1 sec. Progettato con i criteri di distruzione di ogni
materia cancerogena conosciuta (escluse le radioattive) il
Disintegratore & capace di accogliere e di elaborare la vasta
gamma dei tipi e delle classi dei rifiuti, rendendoli inerti. seconds

Riduzione dei rifiuti: ot st e i

La riduzione del volume e del peso nel processo & rispettivamente 83,6% e 64%.
Un drastico risparmio nei requisiti di spazio richiesti negli spazi di interramento. ; )
Scarto della cenere del KDS:

Che cosa possiamo dire? Lo scarto della cenere parla da solo. Dove le

regolazioni richiedono 10,00 PPM di organico e/o di carbonio inorganico nella
cenere, lo scarto dal nostro disintegratore ha indicato meno di 1 PPM. Questa
massa ridotta in granelli & detta cenere di fondo, in cui la fiala contiene un
particolato grezzo derivato dal separatore ciclonico e dagli scambiatori di
calore. Complessivamente un materiale molto trattabile ed asciutto.
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Qui abbiamo il tabulato aggiornato dal sistema di registrazione AGRA. | due valori medi sono il risultato
dell'esplosione delle bombole di propano; queste bombole sono state “*™ 1 June 2000, Kearns

identificate nel flusso di alimentazione. | valori piu alti indicano quando sono -
state sostituite le macchine di registrazione durante il periodo di prova.

e,
T

Il grafico AGRA (ora conosciuto come AMEC) mostra il contenuto di THC delle
nostre emissioni. Dove 300 PPM di combustibile non bruciato sono consentiti
nel gas di scappamento, la “totale combustione” inerente dei disintegratori
conduce 35ppm funzionando spesso a Zero 0.00ppm del THC, come si pud
notare nell'immagine.

Emissioni della canna fumaria:

La canna fumaria e il display di controllo sono da considerarsi p——
una seria e visibile garanzia, quando si confronta il nostro magem
sistema con altri. Innanzitutto il segno pit evidente di successo SRS
& il controllo visivo delle emissioni della canna fumaria. Come
potete vedere, abbiamo un livello cristallino di emissione.
Durante la prova di quattro giorni, non & stata fatta nemmeno

- una protesta per quanto rlguarda il suono, l'odore o il fumo,
malgrado le macchine fossero in prossimita delle vie principali e dei fast-food.

Il KDS va al di la dei 100ppm di idrocarburi suggeriti realizzandone 0.00ppm.
Confrontate la differenza:

La foto del deposito mostra quelle che originariamente erano circa sette tonnellate di rifiuti, convertite in 1-
1/2 carriole di scarti inerti puliti ed organici che raggiungono il TCLP (carattere di tossicita dei prodotti) e
sono comodamente pronti per 'interramento nelle zone registrate.

Il deposito alla consegna

Nessuno smistamento o selezione dei rifiuti all'infuori di qualsiasi pre-consegna nei programmi di riciclo sul
posto

Malgrado gli sforzi di riciclaggio la massa contiene ancora una quantita abbondante di vetro, metalli e carta.

Le alte temperature di funzionamento, la miscelazione eccellente ed il tempo di recupero adatto riduce lo
spreco del 83% di volume e del 64% del peso





[image: image5.jpg]Dove la guida di riferimento richiede il 10,000ppm del carbonio, lo scarto di KDS contiene un 0.04ppm puro.

Il carico di un camion é cosi ridotto ad alcuni carichi di una carriola
Cenere convenzionale:

Il processo sullo stesso tipo di rifiuti in un inceneritore da milioni di dollari del sistema
tradizionale lascia molto a desiderare, anche per quanto riguarda I'eliminazione delle camere]
di raffreddamento, un altro requisito molto costoso. La totale combustione del KDS non
necessita infatti di tali costi aggiunti.

Qualita di combustione:

m‘__
; ~Q Ci fa piacere dimostrare la qualita della nostra combustione mostrando questo noto oggetto
t;x?m = - completamente fuso nella pietra e altri detriti, che il nostro disintegratore ha completamente
,.—;r‘ﬁd’ istrutto.

Tipica camera di raffreddamento:

La superficie di rifiuti in una convenzionale camera di raffreddamento & sormontata da residui
ancora cocenti, scaricati dagli inceneritori. Nessuno di tali sistemi & richiesto nel processo di
disintegrazione, che invece favorisce costi eccellenti ed effettiva qualita.

et

“Non é richiesta alcuna camera di raffreddamento:

Impianto di eliminazione del futuro:

“Questa immagine & oggi soltanto un sottile ricordo della tipica ™ o e e
discarica per il materiale da riporto giornaliero. r

¥Questa immagine ¢ indicativa di come il vostro impianto di
eliminazione del futuro potrebbe e dovrebbe presentarsi.

Esempio tipico della nuova funzione:

s s e e, U @8€MPIO tipico dellimpianto rappresentato nellimmagine & la bilancia di ingresso che
funziona secondo un sistema a pagamento multi-utente, mantenendo un'annotazione esatta
| sy chi dovra ricevere la fattura. In pit, il computer che gestisce la logistica (flusso dei camion

che passano sulla bilancia) comunica con i Dispositivi di controllo di logica programmabili
3 "-(PLC), che mettono in funzione i combustori, in modo tale da mantenere costante il livello

dei rifiuti nel combustore e da non lasciare troppi scarti fino all'arrivo del prossimo carico.
Questa caratteristica evita quindi 'accumulo di rifiuti. Nessun materiale dovrebbe restare sul pavimento
dell'area di raccolta per piu di 26 ore. Questo & un fattore importante quando si considera la natura auto-
termica (nessun combustibile supplementare richiesto) del KDS.

Il processo

In basso si vedra soltanto il diagramma di flusso. Questa sezione & attualmente in costruzione e sara
aggiornata presto. Ci scusiamo per gli eventuali inconvenienti che questo pud causare.
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FAQ
Il KDS produce fumo?

No, & un sistema auto-termico, cioé funziona senza l'esigenza di una fonte di alimentazione esterna.
L'impianto utilizza il materiale che ha riciclato come combustibile per il processo. La struttura & stata
progettata e costruita in modo tale che le temperature di funzionamento si mantengano ad un livello
abbastanza alto per bruciare e distruggere tutti i solidi gassosi che contengono i componenti del fumo.

11 KDS produce odori?

No, il sistema in sé non produrrd alcuni odori. Gli unici odori rilevabili saranno una conseguenza del
materiale riciclato prima dell'induzione nel sistema di disintegrazione di Kearns. Questi odori tuttavia,
saranno contenuti allinterno della struttura per mezzo di un gradiente di pressione negativa, effettuato
allinterno dellimpianto di ricezione dei residui. In altri termini, nessun odore sgradevole sara scaricato
nell'atmosfera.

Il KDS richiede lo smistamento dei rifiuti prima del trattamento?

No, il sistema di disintegrazione di Kearns & destinato ad accogliere ogni tipo di materiale da riciclo
presentato normalmente per I'eliminazione. Non sara quindi necessario nessuno smistamento dei rifiuti. Cid
non solo minimizza i requisiti manuali di lavoro, ma aumenta l'efficienza di distruzione dei rifiuti.

Un programma di riciclaggio attivo ha un effetto negativo sul processo di disintegrazione in termini
di sufficiente volume di rifiuti da bruciare?

No, poiché il riciclaggio & un processo aggiunto alla disintegrazione, sarebbe desiderabile in quanto la
rimozione dei materiali riciclabili, come I'alluminio ed il vetro aumentano il valore del calore (BTU/LB = British
Thermal Units) perche questi prodotti non sono combustibili e contribuiscono a dare un valore negativo al
processo di disintegrazione. Tuttavia, nonostante I'introduzione dei non-combustibili, il “Kearns Disintegration
System” manterra comunque il livello di attivita termica necessario al processo di distruzione.

Quanto combustibile richiede il KDS?

Nessuno! Il sistema & destinato a generare il calore dal materiale riciclato introdotto per la disintegrazione
(auto-termico). | gas volatili generati nel processo di disintegrazione sono trattati in modo scientifico
producendo una grande quantita di entalpia chiamata calore. Un normale prodotto del fuoco & il fumo ed il
sistema di disintegrazione di Kearns sfrutta semplicemente il valore del combustibile dal fumo risultante e lo
utilizza come fonte combustibile. Questo progetto tecnico permette al KDS di ottenere e mantenere la
temperatura di funzionamento estremamente alta.
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No! Gli inceneritori convenzionali, come per esempio i bruciatori di massa, senza eccezioni, usano milioni di
galloni di acqua per raffreddare la cenere dopo la combustione. Questa cenere & il risultato di una
combustione povera o incompleta e l'acqua & usata per raffreddare i rifiuti residui ancora incandescenti,
accelerando la produzione di percolato di discarico. Il KDS provvede alla combustione del 100% del
materiale di rifiuto; di conseguenza, senza lasciare alcuna cenere incandescente, non & necessario utilizzare
acqua. Praticamente, il disintegratore non finisce il processo finché non si spegne la fiammal

Il sistema di disintegrazione di Kearns & costoso rispetto agli inceneritori convenzionali?

No. In funzione del costo per tonnellata, il costo del KDS & circa il 33% di quello degli inceneritori
convenzionali. L'altro risparmio di spesa indiretta pudé ampliare ulteriormente il divario fra il costo del sistema
di disintegrazione di Kearns e quello dell'inceneritore. Ancora piu considerevole & il potenziale risparmio
realizzato dall'efficienza del sistema di disintegrazione di Kearns nelle sue capacita di distruzione dei rifiuti.
Gli inceneritori convenzionali sono spesso citati dalle agenzie di controllo per le loro emissioni in eccesso
rispetto agli “air emission standards”, con conseguente fermo delle macchine e relative modifiche. 1| KDS
evitera questi costosi disagi con nuovi standard di riferimento che regoleranno le emissioni. Inoltre il sistema
di disintegrazione di Kearns sara realizzato usando la catena di montaggio, che ridurra i costi di produzione
e rendera gli impianti facilmente acquistabili da tutti i comuni, grandi e piccoli.

Il KDS é piu costoso della discarica?

No, i materiali di riporto correttamente elaborati, per cui ora si richiedono nuove regolamentazioni, doppi
rivestimenti, pozzi di controllo, recinzioni di sicurezza e alberi frangivento, costano pit della quota a carico
dell'utente del sistema di disintegrazione di Kearns. Inoltre, la nostra struttura pud esumare i rifiuti dai vecchi
materiali di riporto che proteggono i rifiuti dal deposito della cenere che si accumula per decenni.

Il sistema di disintegrazione di Kearns produce rumore eccessivo?

No, il rumore di funzionamento del sistema di disintegrazione di Kearns & minimo. La disposizione
dell'impianto & sia sopra che sotto il livello del terreno, disponendo il macchinario a 30 piedi sotto la sala di
ingresso della struttura. Cio separa gli operai e gli ospiti da tutti le parti mobili ed inoltre isola qualunque
rumore prodotto. Infatti, I'unico suono percettibile proviene dai veicoli che trasportano i rifiuti all'impianto.
Poiché questi tipi di struttura sono situati generaimente nelle zone lontane dai centri abitati, il rumore non
sara un problema.

Questo tipo di sistema & monitorato dalle agenzie di controllo?

Si, i sistemi di disintegrazione dei rifiuti come il nostro sono monitorate molto attentamente dalle agenzie di
controllo riconosciute. Il sistema di Kearns & una nuova generazione tecnologica di distruzione dei rifiuti e
siamo orgogliosi del progetto tecnico rivoluzionario di questo sistema, che fornisce un nuovo e ineguagliabile
grado di eccellenza in termini di combustione e controllo di qualita dell'aria. Il sistema supera gli standard di
EEC e di EPA e senza dubbio, rappresenta il punto di riferimento a cui si ispireranno gli altri sistemi.

Che materiale contiene la cenere e che cosa ne fa il sistema di disintegrazione di Kearns?

Come conseguenza di temperature di funzionamento molto elevate che producono la combustione totale, lo
scarto della cenere, priva di tutto il materiale organico, pud essere usato come livello sottostante di
isolamento o come aggregato nella produzione dell'asfalto per strada. Tuttavia, poiché il grado di riduzione &
cosi elevato, lo scarto prodotto dal processo & davvero pochissimo.

E richiesto addestramento per gli operatori?
Si, un corso di formazione & necessario poiché il sistema di disintegrazione di Kearns comprende impianti di

controllo automatizzati. Tutti i potenziali operatori di sistema potrebbero operare in estrema sicurezza
allinterno della struttura se seguissero un corso di formazione.




